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La pr^sente Invention concerne un procede 
de fabrication d'vm corps moule mousse microporeux,qui 
consist e a placer dans un moule avec ajustement etroit 
una ebaucbe en copolymere d'ethylene et d'acetate de vi- 
nyle qui n« est pas vulcanisee et qui contient un agent 
porog&ne et a vulcaniser avec degagement du gaz porogene; 

L« invention concern© en. outre un corps moule 
mousse microporeux fabrique par un tel procede. 

-flu brevet allemand 1 729 845, on decrit un 
procede de fabrication d'un corps moule en caoutchouc 
mousse a cellules fermees, suivant lequel on met dans un 
moule avec ajustement etroit une ebaucbe non vulcanisee 
contenant 1 'agent porogene et on vulcanise avec degagement 
du gaz porogene. Lors de l'ouverture du moule, le corps 
moule vulcanise se dilate brusquement pour prendre sa di- 
mension finale : "il saute" . 

Lors de la fabrication de tels corps moules 
pour la preparation de seme lies de cbaussures, on utilise 
habituellement un copolymere d' ethylene et d'acetate de 
vinyle (EVA) . Ifa tel corps moule' mousse en EVA a cependant 
1- inconvenient que sa resistance a l'usure par frottement 
est relativement faible. 

L' invention vise un proceae de fabrication 
d'un corps moule mousse microporeux du type mentionne, ain- 
si qu'un corps moule mousse fabrioue" par ce precede dans 
lequel 1 'inconvenient mentionne ci-dessus ne se produit 
pas. 

L ' invention vise notamment un procede et un 
corps moul6 dans lequel on obtient une resistance a l'usu- 
re nettement plus elevee. 

Le proced^ suivant 1 'invention est oaraotS- 
rise" en ce qu'il consiste a placer dans le moule une pre- 
miere ebauche, contenant 1 'agent porogene, en un premier me- 
lange de copolymere d'ethylene et d'acetate de vinyle et 
une seconde ebauohe,ne contenant pas d' agent porogene, en 
un second melange de copolymere d' ethylene et d'acetate de 
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vinyle se vuicanisaot plus rapinement que le premier, et 
h vulcaniser les deux eT^auches ensemble. 

Ie corps moule fahrique par ce proceVie se 
caracrterise par un corps de base microporeirx et par une 
5 couche de finition compacte, ne caxrtenaxrt aucim pore, d f une 

seule piece avec le corps de base* 

Lbs avautages procures par l r invention 
tiennent notammenfc en ce qu'une couche de finition compac- 
te,]^ coxrtenar* pas de pore, a une resistance & l»usure 
10 par le frolrtement bien plus elevee quMm corps moule mousse 

microporeux habituel, de sorte qu"en utiOisant cette cou- 
che de fixation pleine et compaote comme couche d'usure, 
on peixt augmenter nettement la longevity d , un tel corps 
moule*. 

^5 outre ,un tel corps moule d'une piece pent 

Stre f abrique en un seul stade operarfcoire sans avoir be- 
soin de stadss disEncts,comme ce serait par exemple le cas 
si l'on devalt coller la couche de finition sur la couche 
de base microporeuse. 

20 On a etabli par des essais que les deux cou- 

ches du corps moule "sautent" de la meme maniere lore de 
I'ouverture merrfcionnse ci-dessus du moule, sans qu T il soit 
ainsi porte atteinte a la liaison entre les deux couches. 

La vxtesse de vulcanisation du second melange 
25 de copolymers d' ethylene et d 1 acetate de vinyle doit Stre 

telle que ce mglange de copolymere d 'ethylene et d» acetate 
de vinyle vulcanise suffisamment rapidement pour empScher 
la penetration du gaz porogene obtenu riaxtg 1'ebaiiche cor- 
respondante et' pour assurer ainsi. qu'aucune sorte de pore 
30 ou de microvesicule ne puisse penetrer Hang la couche de 

finition compacte qui se foxme. 

La coucbe de finition compacte est relativement 
dure, en sorte que , lorsqu 1 elle est utilisee comme semelle 
de chaussure , tous les chocs sont transmie sans Stre 
35 amort is. Pour ameliorer les qualites d 'usage, il faut 

done faire en sorte que ce melang de copolymere d'ethy- 
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lene et d acetate de vinyle soit plus mou que le melange 
de copolymere d T ethylene et d 'acetate de vlnyle cellulaire, 
ce qui peut 6tre otrbemi par exemple par l 1 addition d'un 
plartifiant convenable. 

Comme , notamment lors de la £abr i c at i on de 
seme lies de chaussure , on utilise en general des corps 
moules en forme de plaques, on fabrique, suivant un mode 
d 1 execution prefere du procede suivant 1 ' invention , les 
deux eoauches par calandrage et ensuite on lea reunit 
ensemble par doublage en leur faisant subir un second 
calandrage, ce qui cree une plaque d'une seule piece qui 
est plac£e dans le moule et qui est vulcani3ee# 

Suivant un autre mode d 1 execution pr££ere du 
procede suivant l 1 invention, on etend les deux melanges ¥ 
et notamment le premier melange de copolymere d ■ ethylene 
et d* acetate de vinyle, par d* autre s polymeres ajfin de 
compenser quelque peu les coQts relativement eleves du 
copolymere d 1 ethylene et d* acetate de vinyle. 

Comme polymeres de coupe qui convi ennent , on 
peut utiliser le polyethylene (PE) , le caoutchouc isopre- 
nique (IR) ou le caoutchouc styrene -butadiene (SBR) ♦ 

L 1 exemple suivant illustre 1 1 invention • 

On prepare un premier melange de copolymere 
d 1 ethylene et d' acetate de vinyle a partir des constituents 
suivant s : 

100 parties en poids de copolymere d 1 ethylene et d'a— 
citate de vinyle contenant de 16 a 24J6 en poids . 
et notamment 2095 en poids d* acetate de vinyle. 

de 2,7 a 3 t 3 et notamment 3*0 parties de peroxyde, 

de 1,5 S. 2,1 et notamment 1,8 parties en poids d *a- 

gent porogene, (azodicarbonamide) ; 

de 30 h. 46 et notamment 38 parties d'acide silicique 
obtenu par precipitation et a pouvoir de renf orcement 
el eve : 

de 1 3 et notammeirt 2 parties en poids d'acide stea- 
rique ♦ 
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On prepare un second melange de copolymere 
d' ethylene et d* acetate de vinyle ne contenant pas d'a- 
geirt porogene & partir des constituants suivarrta i 

100 parties, en pa ids de copolymer© d 1 ethylene et 
5 d f ac£tate de vinyle comprenant de 23 a 31# en 

poids et notamment 28% en poids d'acState de 
vinyle, 

de 3,2 a 3,8 et notamment 3,5 parties en poids de 
peroxyde, 

10 de 15 a 25 et notamment 20 parties en poids d'acide 

silioique otrfcenu par precipitation ayant un pouvoir 
de renforcement £leve, 

de 5 a 15 et notamment 10 parties en poids de plas- 
' tiiiant, 

15 de 2 a 4 et notamment 3 parties en poids d'acide 

stearique* 

On transforme ces deux melanges de copolymere 
d' Ethylene et d 1 acetate de vinyle par calandrage en des 
ebauches en foinne de plaques que l , on assemble ensuite 
20 I'une a 1 ■ autre par un autre calandrage, en les reunissant 

ainsi en una ebauche unitaire » 

On place cette ebauche const! tuee dee deux me- 
langes ri . iffe rentg non vulcanises de copolymer© d 1 e*thylene 
et d f acetate de vinyle dans un moule avec ajustement Stroit 
25 le volume du moule a l'etat ferine correspondent a peu pres 

au volume de 1 1 ebauche . 

Bn rechau±farrt ce moule, on fait commencer la 
vulcanisation des deux melanges de copolymere d f ethylene 
et d 1 acetate de vinyle; en m§me temps on libere le gaz 
30 porogene de I 1 agent porogene -du premier melange de copoly- 

mere et d» acetate de vinyle, ce gaz porogene dormant nais- 
sance h. de petites v^sicules microporeuses dans la partle 
correspondante de I 1 ebauche et faisant s'expanser cette 
partie. 

35 Connne Xe second melange de copolymere d T ethyle 

ne et d'ace"tate de vinyle vulcani.se plus rapidenient que 
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le premier, le gaz pbrogene libere ne peut pas penetrer 
f^an^ le second melange de copolymfere d T gthyl£ne et d' ace- 
tate de vinyle qui es"t de ja vulcanise pour l 1 essential, 
de* sorte que le corps moule vulcanis£ preseirte une couche 
de base microporeuse et une couche de finition compacte, 
d'une pi&ce avec la couche de base, couche de finition 
dans laquelle il n'y a pas de micropores - 

Quand, apres avoir acbeve" la vulcanisation 
des deux melanges de copolymer e d r ethylene et d f acetate 
Oe vinyle , on ouvre le moule , la couche de base micro- 
poreuse du corps moule mousse saute pour prendre son 
volume final; mais la couche compacte de filiation a, en 
depit de sa vulcanisation a. chaud, une thermoplasticit^ 
encore suffisante pour s'accommoder de cette augmentation 
brusque de volume du corps de base microporeux, de sorte 
que l 1 expansion du corps moul£ apr&s l'ouverture du moule 
peut s'effectuer sans porter atteinte a la liaison entre 
les deux couches. 

Le p 1 art if iant contenu dans la couche de fini- 
tion compacte, par exemple un plastifiant a l'acide phta- 
lique, dimlnue la duret£ de la couche de filiation, de sorte 
que.lorsque I 1 on utilise un tel corps moule comme semelle 
exterieure d'une chaussure, par exemple pour une chaussure 
ae marche, il se produit un certain amortissement a chaque 
pas. 

"Une telle semelle exterieure en un corps de 
base microporeux et en une couche de f inition compacte 
donne aussl un meilleur effet esthetique ,qui peut £*tre 
encore souligne par exemple par 1 T utilisation de melanges 
de couleurs differentes. 
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REVKRUXECATI0N5 

1) Procede de fabrication d*un corps motile •* 
mousse microporeux f qui consiste a placer dans xm moule 
aveo ajustement etroit une ebauche en copolymere d f Ethy- 
lene et d' acetate de vinyl© ,qizi n'est pas vulcanises et 
qui contient un agent porogene et a vulcaniser avec dega- 
gement du gaz porogene, caracrterls£ en ce qu'H consiste 
5. placer dans le moule uae premiere §bauche,contenarrt l'a- 
gent porogene, en un premier melange de copolymere d* ethy- 
lene et d f acetate de vinyle et une seconds ebauche ^ae 
oocatenant pas d' agent porogene, en un second melange de co- 
polym&re d 1 ethylene et d 1 acetate de vinyle se vulcanisant 
plus rapidement que le premier, et a vulcaniser les deux 
ebauches ensemble. 

2) Proce'dS aulvant la revendication 1, caracte- 
rise en ce qu'il consist e a faire en sorte que le second 
melange de copolymer e d* ethylene et d» acetate de vinyle 
se vulcanisant plus rapidement soit plus mou, 

3) Proc^de suivant l'une des revendications 1 ou 
2, carac-fceris© en ce que le premier melange de copolymer© 
d' ethylene et d T acetate de vinyle contient les constituants 
suivarrts : 

100 parties fen poids de copolymers d' ethylene et d f a- 
cetate de vinyle contenarrt de 16 a en poids 
et notamment 20# en poids d v acetate de vinyle, 

de 2,7 & 3,3 et notamment 3,0 parties de peroxyde, 
de 1,5 a 2,1 et notamment 1,8 parties en poids d'a- 
gent porogene, 

de 30 a 46 et notamment 38 parties d'acide siliciqne 
obfcenu par precipitation et a pouvoir de renforcement 
eleve 7 

de 1 h 3 et notaranent 2 parties en poids d'acide 
stearique, 

4) Proc6d6 suivant la revendication 3, caracte— 
rise en ce qu'il consiste a utlliser de 1 »azocU carbonamide 
comme agent porogene. 



2488829 

7 



5) t Pro cede suivant l'une des revendications 1 & 

4, caracterise" en ce que le second melange d. f ethylene et 
d' acetate de vinyle a la composition suivante : 

100 parties en poids de copolymere d 1 ethylene et 
d 1 acetate de vinyle . conrprenant de 25 a 31% en 
poids et notamment 28# en poids d' acetate de 
vinyle, 

de 3,2 k 3,8 et notamment 3,5 parties en poids de 
peroxyde, 

de 15 h 55 et notamment 20 parties en poids d'acide 
silioique ol>tenu par precipitation ayant un pouvoir 
de renf orcement eleve, 

de 5 a 15 et notamment 10 parties en poids de plasti- 
f iant y 

de 2- a 4 et notamment 3 parties en poids d'acide 
stearique . 

6) Pro cede suivant I'tme des revendi cations 1 a. 

5, caracterise" en ce qu»il consists a. a j outer aux deux 
melanges de copolymers d* ethylene et d f acetate de vinyle 
un agent extendeur. 

7) Proc£de suivant la revendi cat ion 6, caracte- 
ris4 en ce qu'il consiste a aj outer an premier melange 

de copolymere d 1 ethylene et d» acetate de vinyle a titre 
d' agent extendeur, du polyethylene (PE) , du caoutchouo 
styrene-Dutadiene (SBR) ou du caoutchouc a l'isoprene (IR) . 

8) Corps moule, notamment piece d'une semelle de 
chanssure fahriquee par le proce'de' suivant l'une des re- 
vendi cations 1 4 7, caraoterise par un corps de "base mioro— 
poreux et par une couche de finiticm compact e , d'une piece 
avec le corps de base. 



Translation of claim 1 of French Patent N ♦ 2488829 

"Method of manufecturing a foamed moulded body, consisting of placing in an adjustable mould an EVA 
preform which has not been vulcanised and which contains a blowing agent for vulcanisation with release 
of the (blowing) gas, characterised by. placing in a mould a Grst preform comainjDg the blowing agent and 
made from a first EVA mixture and a second preform not containing any blowing agent and made from a 
second EVA mixture, which vulcanises more quickly than the first (preform), and vulcanising the two 
preforms together". 



